
           宣传手册 

( 一）简介 
 公司的主要产品包括全自动化激光焊锡机，PLC（2 轴- 
8 轴控制器）、工业专用控制器，PLC 扩展模块、伺服系

统。 可以根据客户需求专门定制专用激光焊锡机。 
(二) 服务承诺 

本公司坚持以客户为中心，为贵公司提供完善的安装、调试、培训、维修等售前和售 
后服务。 
1. 售前服务 

签订合同前，公司为客户提供各种生产工艺方案，提供激光设备的技术咨询、样品试 

样，设备选型等服务。 
2. 安装调试 

本公司依据合同，免费在规定的时间内将设备安全运往用户指定的安装地点，并派 
技术服务工程师现场安装。在用户安装调试条件基本具备的情况下，技术服务工程 
师将在 1-2 天时间内把机器安装调试完毕供用户使用，保证安装调试现场环境整齐、干净、有 
序。 
3. 售后培训 

公司提供免费技术培训，安装调试完毕后，在买方现场或卖方国内培训维修中心对 

买方操作人员进行不少于 5 天的技术培训,直至操作人员达到基本正常使用该设备为止，主要的培

训内容如下： 
 1. 常用绘图软件的使用培训； 
2.控制软件的使用陪训；  
3. 开关机操作规程培训； 
4. 面板及软件控制参数的意义，参数选择范围的培训； 
5. 机器的基本清洁处理和保养； 
6. 常见硬件故障处理； 
7. 操作中应注意的问题； 
8.除此之外还为用户提供其所生产产品的相关技术支持。 
4. 设备维护 公司承诺： 

设备免费保修一年，终身维护。免费技术咨询、软件升级等服务。提供上门服务，检 

查机器的运行情况。客户服务的响应时间在 24 小时之内。当设备保修期满后,终身提 
供维修服务。保修期满后仍提供广泛的软硬件支持。



(三)激光制造标准 

一． 激光制造标准 
GB7247.12001 激光产品的辐射安全、设备分类、要求和用户指

南 
GB10320-1995 激光设备和设施的电气安全 GB/T15490-1995 
固体激光器总规范 GB/T13740-1992 激光辐射发散角度测试方

法 
GB/T13741-1992 激光辐射光束直径测试方法 
GB 8702-1988 电磁辐射防护规定 GB/T6360 激光功率能量测试

仪器规范 
GB/T13862-92 激光辐射功率测试方法 

 

产品介绍 

 

 系统组成： 
1.激光焊接系统： 

 采用红外半导体激光模块，波长 808um,980um 可选；功率 30W，50W，80W 
可选； 
2. 十字工作台： 

 采用高精密的十字工作台，定位精度 
0.005mm.。精确的运动控制，保证批量生产稳定性和一致性 
 3. 送焊锡机构： 
 专门的送焊锡丝机构，传送焊锡丝直径 0.2mm-----1.2mm; 传送精度 
0.1mm;通过程序可以控制送焊锡丝的长度和速度。 
4. 视觉定位系统： 

该设备配有视觉定位系统，专为精密焊接准备，通过待加工件上的标记点，可以控制 
十字工作台运动到指定位置，避免工件的误差带来的焊接问题。同时视觉定位系统 

也可作为监视装置,CC 的



             成像可实时观察工作情况。该视觉系统功能强大，除常规的标记码定位外，还具有通 
            过视觉分析自动找寻焊接位置的功能，另外也具有焊接后质量检验功能。 

      技术优势： 

            1、激光非接触焊接，可有效避免传统焊接工艺中遇到的焊点被遮挡、受热区域大损 

             伤工件、挤压工件等问题； 

            2、激光瞬间升温，恒定的温度控制，时间短，焊点饱满，稳定的一致性表现；精准的 
            视觉定位系统，有效适应精密焊接的微小焊盘大批量加工，以应对日益增长的人工 
            成本； 

           3、高清晰视觉系统，可精确控制自动定位，也可对加工过程实时监控；应用系统方便 
          易学，操作方式安全，可快速应用于产线 
         4、送锡装置可以 360°旋转 

         5、与烙铁头相比后期无任何耗材损耗（烙铁头损耗） 激光器寿命达到 2 
           万小时，并可根据任意焊点，进行光斑调制（无需更换烙铁头）。 

     技术参数 
焊接方式 无接触激光焊接 

适用锡丝直径 0.2mm-1.2mm 

焊盘面积 0.1mm 以上 

最大输出功率 20W-100W 

镭射光斑大小范围 0.1mm-1mm 

聚焦范围 50-75mm 

焊接范围 200mmX300mm（标准） 更大范围可定制 

重复定位精度 0.02mm 

温度反馈精度 0.1 度 

应用范围： 
适用 PCB 板点焊、焊锡、金属、非金属材料焊接，塑料焊接、烧结、加热及自动化生产线上特殊焊接工艺的自动化 
等，由于具有对焊接对象的温度进行实时高精度控制特点，尤其适用于焊点周边存在无法耐高温部件和热敏元 
器件的高精度焊锡加工。 




